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Première analyse (brouillon)
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Première analyse (brouillon)

3



Première analyse (brouillon)
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Gamme et contrats de phase
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Montage d’usinage utilisé

Montage utilisé pour la MIP et MAP de la phase 20.

Le tout est monté à la verticale sur une équerre
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FAO et temps d’usinage
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Montage avec équerre sur la SAGEM

Phase 10

Phase 20



Modifications possibles
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J’ai choisi d’usiner ma pièce en 2 phases avec 

une machine 4 axes (SAGEM).

Cependant cette machine à une vitesse 

d’usinage assez lente, ce qui peut expliquer le 

temps d’usinage de 47min contre 30min avec 

un usinage dans la masse.

De plus, pour les taraudages il n’est pas précisé 

le sens de taraudage. 

J’ai choisi de faire les poches à la fin de 

l’usinage de la phase 20 alors que j’ai déjà 

réalisé les taraudages. Cela pourrait être 

amélioré pour avec un meilleur résultat final. 

Faire les poches avant les taraudages.



DEVIS
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